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中國文化大學教育部高教深耕計畫計畫成果紀錄表 
 

子計畫 1101 B4-3:智慧工廠人才培育:工學院(化材系) 

具體作法 材料與化學程序工業概論業師授課 5 

主題 射出成型技術及產業介紹 

內容 

（活動內容

簡述/執行

成效） 

主辦單位：工學院化工與材料工程學系 

活動日期：110 年 11 月 30 日 15:00~18:00 

活動地點：大義館 520 

主 講 者：范揚樑博士(業師) 

參與人數：  42  人（教師 1 人、學生 40   人、行政人員 0  人、校外 1 人） 

內    容： 

本次課程業師介紹主題為射出成型技術及產業介紹，內容包含射出成形技術

的基本知識、射出機介紹及成型技術、塑膠性質簡介、新射出加工技術介紹等。

射出成型技術為工業上零組件與結構產品大量生產的主要技術，近年來在各個高

科技領域都可以見到射出成形的產品，像是智慧手機產業、電動車產業、5G 通

運產業等等，相關產品在應用上相當廣泛。成型技術穩定性決定了產品的品質，

其中料溫、射速、模溫、澆口、排氣及流長比這些參數都直接影響到射出成形產

品的成敗。范博士針對各個參數細節一一跟同學講解介紹，技術內容相當扎實。 

執行成效： 

藉由此次范博士的介紹，同學們了解到射出成型技術及應用實例。這些是平

時學校上課所無法習得的知識，使同學了解到產業界的各種實際應用實例，對於

同學將來進入產業工作相當具有幫助。 
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活動照片電子檔名稱 

(請用英數檔名) 
活動照片內容說明(每張 20 字內) 

 

HPM 與其他工業成型技術的比較 
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檔案大小以

不超過

2M 為限 )  

 

金屬噴霧造粒粉的成形設備與使用

實務 

 

噴霧造粒粉的電子顯微鏡微結構照

片與實際燒結製成的過程 

 

噴霧造粒機的結構與作動原理， 

 

上課情形一 

 

上課情形二 

備註：活動照片請附上原始照片一併回傳 

附件檔案 
附件檔案名稱 

(請用英數檔名) 
附件名稱 

粉末成型機噸數

1. 工件投影面積(cm2) x 6 = 機台所需的噸數

3cm 

2cm 

投影面積 = 3 x 2 = 6cm2

6 x 6 = 36噸 (最少)
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P1 P2 

P3 P4 

P5 P6 

 

 

 


